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GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY
DIPLOMA IN ENGINEERING – SEMESTER 4 – EXAMINATION – SUMMER 2026

Subject Code: DI04000261 Date: 01/06/2026
Subject Name:  Industrial Engineering and Management  

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70
Instructions : 
1. Attempt all questions.
2. Make Suitable assumptions wherever necessary
3. Figures to the right indicate full marks.
4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are
permitted.
5. English version is authentic.

Q.1
�� ૧

(a) Explain benefit of process layout. 03
(અ) ���યા લઆેઉટના ફાયદા સમ�વો. ૦૩

(b) Write a short note on symbols used in flow process chart. 04
(બ) �લો �ોસેસ ચાટ�મા ંવપરાતા �તીકો પર �ૂકં  ન!ધ લખો. ૦૪

(c) Explain in brief Industrial Disputes Act,1947 07
(ક) ઔ%ો&ગક િવવાદ અિધિનયમ, ૧૯૪૭ સ&ં/0તમા ંસમ�વો

અથવા
OR

૦૭

(c) Explain principle of good layout? 07
(ક) સારા લઆેઉટનો િસ1ાતં સમ�વો? ૦૭

Q.2
�� ૨

(a) Enlist the steps involved in method study. 03
(અ) પ1િતના અ3યાસમા ંસામેલ પગલાઓંની યાદ  બનાવો. ૦૩

(b) Calculate the standard time for following data
     i. loading time               3 minutes
     ii. machining time         8 minutes
    iii. Unloading time         1 minute
    iv. Inspection time         2 minute
     v. Overall Rating           110%
     vi. Overall Allowance   10% of basic time.

04

(બ) નીચનેા ડ7ટા માટ7 �માણ9તૂ સમયની ગણતર  કરો
i. લો�ડ;ગ સમય 3 િમિનટ
ii. મશીિન;ગ સમય 8 િમિનટ
iii. અનલો�ડ;ગ સમય 1 િમિનટ
iv. િનર /ણ સમય 2 િમિનટ
v. એકદંર ર7�ટ;ગ 110%
vi. એકદંર ભFG ુ ંIળૂ9તૂ સમયના 10%.

૦૪
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Engine
no.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Defects 3 5 6 4 7 2 8 5 10 5

(c) Prepare a flow process chart for any mechanical component with at least seven major
operations.

07

(ક) ઓછામા ંઓછા સાત ILુય કામગીર  ધરાવતા કોઈપણ યાિંNક ઘટક માટ7 �લો �ોસેસ
ચાટ� તૈયાર કરો.

અથવા
OR

૦૭

Q.2
�� ૨

(a) State advantages and disadvantages of work sampling. 03
(અ) વક� સેQપલRગના ફાયદા અને ગરેફાયદાઓ જણાવો. ૦૩

(b) Comparison of cumulative and fly back timing. 04
(બ) TુIંલુીટ વ અને �લાયબકે સમય ની સરખામણી કરો. ૦૪

(c) Explain in brief SIMO chart and String diagram. 07
(ક) SIMO ચાટ� અને YZ[\ગ ડાયા]ામ સમ�વો. ૦૭

Q.3
�� ૩

(a) What is man machine chart and state its objective. 03
(અ) મેન મશીન ચાટ� ^ ુ ંછે અને તેનો ઉ_ેશ જણાવો. ૦૩

(b) Enlist various Time study allowances and explain anyone. 04
(બ) િવિવધ સમય અ3યાસ ભFથાનંી યાદ  બનાવો અને કોઈપણ એક સમ�વો. ૦૪

(c) X bar and R charts are maintained taking sample of 20 sub group size-5 for
production of piston. Information is that as under.
X double bar = 34.05 and R bar =0.62 If, A2=0.577, D3=0 and D4= 2.11,d2=2.326
then calculate limits and draw the control chart  for X bar and R charts.

07

(ક) િપZટનના ઉaપાદન માટ7 20 પેટા bૂથ કદ-5 ના નIનૂા લઈને X બાર અને R ચાટ�
�ળવવામા ંઆવ ેછે. મા�હતી નીચ ેIજુબ છે.
X ડબલ બાર = 34.05 અને R બાર = 0.62 જો, A2=0.577, D3=0 અને D4= 2.11,
d2=2.326 હોય તો મયા�દાઓની ગણતર  કરો અને X બાર અને R ચાટ� માટ7
િનયNંણ ચાટ� દોરો.

અથવા
OR

૦૭

Q.3
�� ૩

(a) Explain maximum working area and normal working area. 03
(અ) મહoમ કાય�/Nે અને સામાpય કાય�/Nે સમ�વો. ૦૩

(b) List the types of work element and explain any two. 04
(બ) કાય� તaવના �કારોની યાદ  બનાવો અને કોઈપણ બ ેસમ�વો. ૦૪

(c) During production of I.C.engine, 10 engines were inspected and following defects
were observed. Draw the C chart and show control limits.

07
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(ક) I.C. એ|pજનના ઉaપાદન દરિમયાન, 10 એ|pજન} ુ ંિનર /ણ કરવામા ંઆ~� ુ ંહ� ુ ંઅને
નીચનેી ખામીઓ જોવા મળ  હતી. C ચાટ� દોરો અને િનયNંણ મયા�દા બતાવો.

 

૦૭

Q.4
�� ૪

(a) List the functions of PPC and explain the importance of routing. 03
(અ) PPC ના કાય�ની યાદ  બનાવો અને �ટ ન} ુ ંમહaવ સમ�વો. ૦૩

(b) Differentiate Job order production system and Continuous production system. 04
(બ) જોબ ઓડ�ર �ોડ�શન િસZટમ અને સતત �ોડ�શન િસZટમ વ�ચ ેતફાવત કરો. ૦૪

(c) Explain different types of training of workers in detail. 07
(ક) કામદારોને તાલીમ આપવાના િવિવધ �કારો િવગતવાર સમ�વો.

અથવા
OR

૦૭

Q.4
�� ૪

(a) Explain following terms with reference to PPC. a) scheduling b) dispatching 03
(અ) PPC ના સદંભ�મા ંનીચનેા પદો સમ�વો.a) શીડ�લુRગ

b) ડ ZપેચRગ

૦૩

(b) Difference between Variable and attribute chart 04
(બ) વ�ેરયેબલ અને એ�[��ટુ ચાટ� વ�ચનેો તફાવત ૦૪

(c) Explain different types of Organizations with their advantage and disadvantages. 07
(ક) િવિવધ �કારની સZંથાઓને તેમના ફાયદા અને ગરેફાયદા સાથ ેસમ�વો. ૦૭

Q.5
�� ૫

(a) Explain the concept of six sigma. 03
(અ) િસ�સ િસ�મા Lયાલ િવશ ેસમ�વો. ૦૩

(b) Explain concept of zero defect and Just in time (JIT). 04
(બ) ^pૂય ખામી અને જZટ ઇન ટાઇમ (JIT) ની િવભાવના સમ�વો. ૦૪

(c) Explain sustainable manufacturing in detail. 07
(ક) ટકાઉ ઉaપાદન િવશ ેિવગતવાર સમ�વો.

અથવા
OR

૦૭

Q.5
�� ૫

(a) Define Reliability and quality control. 03
(અ) િવ�સનીયતા અને �ણુવoા િનયNંણ ~યાLયાિયત કરો. ૦૩

(b) Explain about 5 S concepts with suitable example. 04
(બ) 5 S Lયાલ િવશ ેયો�ય ઉદાહરણ સાથ ેસમ�વો. ૦૪

(c) Explain various stages of product life cycle with figure. 07
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(ક) �ોડ�ટ લાઈફ સાયકલના િવિવધ ત��કાઓ આ�ૃિત દોર  સમ�વો. ૦૭

*****

Page 4 of 4


