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GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY
DIPLOMA IN ENGINEERING – SEMESTER 4 – EXAMINATION – SUMMER 2026

Subject Code: DI04000201 Date: 13/05/2026
Subject Name:  Industrial Automation & Control  

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70
Instructions : 
1. Attempt all questions.
2. MakeSuitable assumptions wherever necessary
3. Figures to the right indicate full marks.
4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are
permitted.
5. English version is authentic.

Q.1
�� ૧

(a) Define PLC, HMI and SCADA 03
(અ) PLC, HMI અને SCADA ને �યા�યાિયત કરો ૦૩

(b) Explain the objectives of automation in modern industries. 04
(બ) આ�િુનક ઉ�ોગોમા ંઓટોમેશનના ઉ#ે$યો સમ&વો. ૦૪

(c) With the help of block diagram explain all the basic elements of Automation. 07
(ક) )લોક ડાયા,ામની મદદથી ઓટોમેશનના તમામ 0ળૂ3તૂ ત4વો(એ7લમે8ટ) સમ&વો.

અથવા
OR

૦૭

(c) Enlist the three types of automation and explain them. 07
(ક) :ણ <કારના ઓટોમેશનની યાદ= બનાવો અને તેમને સમ&વો. ૦૭

Q.2
�� ૨

(a) Explain any three input devices used in PLC. 03
(અ) PLC મા ંવપરાતા કોઈપણ :ણ ઇનBટુ Cડવાઈસ  સમ&વો. ૦૩

(b) Explain PLC cycle. 04
(બ) PLC સાયકલ સમ&વો. ૦૪

(c) Compare LD, FBD, ST and SFC programming languages. 07
(ક) LD, FBD, ST અને SFC <ો,ાિમGગ ભાષાઓની સરખામણી કરો.

અથવા
OR

૦૭

Q.2
�� ૨

(a) Explain any three output devices used in PLC. 03
(અ) PLC મા ંવપરાતા કોઈપણ :ણ આઉટBટુ Cડવાઈસ  સમ&વો. ૦૩

(b) Explain architecture of PLC with reference to its modules. 04
(બ) PLC ના મોડKલુોના સદંભLમા ંતેની રચના સમ&વો. ૦૪

(c) Compare Siemens, Allen Bradley, Delta and Mitsubishi PLC. 07
(ક) િસમે8સ, એલન Nડેલી, ડOPટા અને િમ4Q7ુબશી પીએલસીની Rલુના કરો. ૦૭
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Q.3
�� ૩

(a) What is latching? Explain its importance in motor control. 03
(અ) લ7ેચGગ S ુ ંછે? મોટર િનય:ંણમા ંતેV ુ ંમહ4વ સમ&વો. ૦૩

(b) Explain the concept of timer in PLC programming. 04
(બ) PLC <ો,ાિમGગમા ંટાઈમરનો ઉપયોગ સમ&વો. ૦૪

(c) Develop and explain ladder diagram using AND and OR logic for a safety interlock. 07
(ક) સલામતી(સેફટ=) ઇ8ટરલોક માટO AND અને OR લો\જકનો ઉપયોગ કર=ને  ladder

diagram િવકસાવો અને સમ&વો.
અથવા

OR

૦૭

Q.3
�� ૩

(a) What is interlocking? Explain its importance in motor control. 03
(અ) ઇ8ટરલોCકGગ S ુ ંછે? મોટર િનય:ંણમા ંતેV ુ ંમહ4વ સમ&વો. ૦૩

(b) Describe difference between non retentive and retentive on-delay timer. 04
(બ) નોન ર=ટOf8ટવ અને ર=ટOf8ટવ ઓન-ડ=લ ે ટાઈમર વhચનેો તફાવત સમ&વો. ૦૪

(c) Develop and explain a ladder diagram for counting number of people using up-down
counter.

07

(ક) લોકોની  ગણતર= કરવા માટO, અપ- ડાઉન કાઉ8ટરનો ઉપયોગ કર=ને  ladder
diagram બનાવો અને સમ&વો.

૦૭

Q.4
�� ૪

(a) Explain the importance of sensors in PLC based automation with suitable example. 03
(અ) PLC આધાCરત ઓટોમેશનમા ંસે8સરV ુ ંમહ4વ યોjય ઉદાહરણ સાથ ેસમ&વો. ૦૩

(b) Explain the logic for temperature ON/OFF control using PLC 04
(બ) PLC નો ઉપયોગ કર=ને તાપમાન ચાk/ુબધં િનય:ંણ પાછળનો તકL સમ&વો. ૦૪

(c) Develop and describe the ladder program for bottle filling system using sensors. 07
(ક) સે8સરનો ઉપયોગ કર=ને બોટલ ભરવાની િસmટમ માટO લડેર <ો,ામ િવકસાવો અને

તેV ુ ંવણLન કરો.
અથવા

OR

૦૭

Q.4
�� ૪

(a) Explain the PLC based DOL starter for an induction motor. 03
(અ) ઇ8ડnશન મોટર માટO PLC આધાCરત DOL mટાટLર સમ&વો. ૦૩

(b) Explain the logic behind automatic tank filling system using sensors. 04
(બ) સે8સરનો ઉપયોગ કર=ને ઓટોમેCટક ટાકં= ભરવાની િસmટમ પાછળનો તકL સમ&વો. ૦૪

(c) Develop and describe the ladder program for conveyor sorting system based on
sensor's input using PLC.

07

(ક) PLC નો ઉપયોગ કર=ને સે8સરના  ઇનBટુના આધારO ક8વયેર સોCટoગ િસmટમ માટO
લડેર <ો,ામ બનાવો અને તેV ુ ંવણLન કરો.

૦૭
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Q.5
�� ૫

(a) List any three application of DCS system. 03
(અ) DCS િસmટમના કોઈપણ :ણ ઉપયોગોની યાદ= બનાવો. ૦૩

(b) Explain the role of HMI in industrial automation. 04
(બ) ઔ�ો7ગક ઓટોમેશનમા ંHMI ની 3િૂમકા સમ&વો. ૦૪

(c) Compare SCADA and DCS system. 07
(ક) SCADA અને DCS િસmટમની સરખામણી કરો.

અથવા
OR

૦૭

Q.5
�� ૫

(a) List any three application of SCADA system. 03
(અ) SCADA િસmટમના કોઈપણ :ણ ઉપયોગોની યાદ= બનાવો. ૦૩

(b) Explain various types of HMI used in industrial automation. 04
(બ) ઔ�ો7ગક ઓટોમેશનમા ંવપરાતા િવિવધ <કારના HMI સમ&વો. ૦૪

(c) Compare ethernet, Modbus and Profibus communication protocols of PLC. 07
(ક) PLC ના ઇથરનેટ, મોડબસ અને <ોCફબસ કોqrિુનકOશન <ોટોકોલની સરખામણી કરો. ૦૭
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